化肥热熔成型机参数要求

中国科学院南京土壤研究所拟定制、采购化肥热熔成型机1台，用于高效施肥配套肥料产品的研制与加工。具体配置和性能指标不低于如下标准：
[bookmark: OLE_LINK12]一、设备主要性能指标：
1. 热熔加热方式：智能恒温电加热。
2. 温控范围：室温～200℃温度可调可控。
3. 温控精度：≤±1℃，恒温稳定，无温度波动。
4. 加热功率：节能型设计，无无效功耗，升温速度快，空载升温至180℃时间≤20分钟，采用220V电压。
5. 防温度失控：具备超温自动断电、降温预警功能，可防止高温部件伤人或爆炸。
[bookmark: OLE_LINK13]二、成型系统主要指标：
1. 成型模具：模具孔径10–30mm及其它型号可定制、可更换，不同型号模具更换方便，模具材质为高硬度耐磨不锈钢，耐高温、耐腐蚀、不易变形。
2．搅拌或振动混匀功能：不同组分物料热熔后能混匀，凝固成型后不同肥料组分分布均匀。
3. 脱料系统：快速冷却定型结构，快速固化，采用强风冷却或自来水冷却系统。自带自动脱模、无需人工辅助脱料。
4．成型率：成品合格率≥90%，颗粒形状依模具规整饱满、密度均匀、表面平整光滑。
[bookmark: OLE_LINK14]三、防腐、防尘、耐用性专项要求：
1. 防腐性能：整机接触物料部件耐化肥酸碱腐蚀、耐盐雾、耐潮湿，长期生产无生锈、腐蚀、掉屑问题。
2. 防尘设计：整机密闭式结构，进料、成型、出料全封闭，杜绝化肥粉尘外泄，符合环保除尘要求。
3. 防粘性能：热熔腔体、模具、出料口均做防粘处理，物料不挂壁、不残留、不结块，停机后易清洁维护。
4. 设备寿命：整机设计使用寿命≥8年，核心模具、加热系统、驱动部件质保≥3年。
四、配套服务与配件要求：
1. 标配配件：配套10-30mm模具3套及以上、支持其他规格模具定制，易损件、专用清洁工具、操作说明书、设备原理图。
2. 安装调试：厂家免费上门安装、调试、设备试运行，免费培训操作人员。
3. 质保售后：整机质保2年，核心部件质保3年，终身有偿维修、配件优先供应。
交货时间：合同签订后三个月内
交货地点：中国科学院南京土壤研究所
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